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Feuerverzinkungsgerecht
Konstruieren und Fertigen

Zulauf- und Entliftungsséffnungen Fehlende Offnungen an Hohlkérpern Nur geeignete Schwel3sprays
maoglichst senkrecht unter verursachen gefdhrliche Explosionen! verwenden! " o
Anhangemédglichkeit.

Anhangepunkte o~ }
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Auch bei offenen Profilkonstruktionen
Zu- und Ablauféffnungen vorsehen.
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Ein Hohlprofil mit den Abmessungen 30 30 40 x 20 12 12 10 10 = = = = = T =
60 mm x 40 mm benétigt an jedem Ende entweder 40 40 50 x 30 14 14 12 12 _ _ 10 = = = _
+ mindestens eine Offnung
mit einem Durchmesser von 16 mm 50 50 60 x 40 16 16 12 12 10 10 13 = . — —
oder
« mindestens zwei C")f'fnungen 60 80 80 x 40 20 20 12 12 10 10 15 12 - - —
“";t einem Durchmesser von 12 mm g0 | s0 |100x60 | 25 | 20 | ® | 16 | 12 | 2 | 20 | 1 = = =
oder
+ mindestens vier f)ffnungen 100 100 120 x 80 30 25 20 20 14 16 25 20 - - -
mit einem Durchmesser von 10 mm
e 120 120 160 x 80 35 30 25 25 20 20 30 25 - - -
« mindestens zwei Freischnitte 160 | 160 |200x120| 45 40 35 30 25 20 40 30 35 - =
mit einer Lange von 13 mm an den
benachbarten Seiten. 200 200 260 x 140 60 50 40 35 30 25 50 35 50 40 -
300 300 |350x 250 - - 60 55 45 40 75 55 80 70 75
Die Tabelle gilt fur Konstruktionen
bis ca. 6 m Lénge. Langere Konstruktionen 400 [ 400 |450x250| — - 80 75 60 50 100 75 10 100 110
erfordern zusétzliche u./o. gréRere Lécher.
500 500 |600 x 300 - - 100 20 75 65 125 0 140 125 135
600 600 |700 x 400 - - 120 110 85 75 150 10 170 150 165
E-'“' Weitere Informationen zum Anmerkung1: Dle schattlerten Ldcher oder Frelschnitte zelgen das Loch oder den Frelschniltt am
feuerverzinkungsgerechten gegenlberliegenden Ende des Hohlprofils.
-4 Konstruieren und Fertigen Anmerkung 2: Dle GroRe des Frelschnitts In dieser Tabelle bezleht sich auf die Lénge
E bieten die Arbeitsblatter der benachbarten Selte (nicht auf dle dlagonale L&nge).
= Feuerverzinken unter www.fv.lc Anmerkung 3: Nicht zutreffende Tabellenelntrage sind gekennzelchnet mit ,.-%




